Hedebratt: Integrerad projektering och produktion av industrigolv — metoder for att 6ka
kvaliteten

Sammanfattning

Industrigolv tillverkas vanligen av betong. Problem med sprickbildning, kantresning,
andra ojamnheter och fogskador &r inte bara svara for bestallaren att leva med utan ocksa
svara att reparera med ett bestandigt resultat. Forskningshypotesen har varit att en
forbattrad samverkan mellan byggprocessens aktorer — bestéllare, projektorer,
entreprendrer, materialleverantorer och brukare — leder till hogre kvalitet och farre fel pa
golvet. Licentiatavhandlingen behandlar utvecklingen av en integrerad metod for
projektering och produktion av industrigolv. Genom att studera vilka krav som anvands
och kan stallas pa industrigolv och vilka skador som uppkommer, bade vanliga och mer
séllan forekommande, har detta gett uppslag till vidare studier. Tre pilotstudier har
genomforts och presenterats vid svenska och utlandska seminarier och konferenser. Delar
av pilotstudierna som pagatt under tre ar presenteras i avhandlingen.

Tre industrigolv har instrumenterats, i studierna undersoktes ocksa var insatser i
projekteringen och produktionen gor mest nytta for golvets kvalitet. En forsta pilotstudie
syftade till att undersodka effekter av krympning och utréna om matningen kan vara ett satt
att verifiera metodforbattringar. En mindre del av ett industrigolv studerades dar ett
héglager utgjorde ca 3 000 m? av totalt ca 21 500 m? platta pd mark for H&Ms
centrallager pa Svista industriomrade i Eskilstuna. Studieobjektet ar ett golv, av typen
platta pa mark med stalfiberarmerad betong, pa packad sprangstensfylining.

En andra pilotstudie for de nya partihallarna i Tumba, Botkyrka kommun, fortsatte med
samma tema men denna gang automatiserades matningarna for delar av golvet. En storre
del av ett industrigolv studerades. Drygt hélften av golvet utgjordes av palade golv och
resterande av platta pA mark, den totala golvytan var ca 30 000 m?. Golvet &r utfort med
stalfiberarmerad betong eller med en kombination av stalfiberarmering och
armeringsstanger.

En integrerad metod som bygger pa samverkan mellan aktorer i byggprocessen,
utbildning, férbéattring av handledningar, kontroll och méatning samt uppféljning har
utvecklats. Med ett forslag till integrerad metod startades en tredje pilotstudie dar utvalda
delar av metoden anvéndes i ett skarpt projekt for att forbattra dels i projekteringen men
mest i produktionen av Astra Nexium IV, Gartuna, Sodertalje. Byggnadens ca 7 000 m?
byggnadsyta har platta pa mark som bildar golv i ungefér halva byggnaden. Ett
stalfiberarmerat betongbjélklag utfordes 6ver den palade delen.

Avhandlingen omfattar métstudier, detaljerade studier av projektering och produktion,
samtal och méten med arbetslag, arbetsledare, projektledare och projektorer i
industribyggprojekt samt litteraturstudie for planering av forsok och analys av resultat. For
avgransning riktades matstudierna mot métning av krympning, temperatur i luft och golv
samt luftfuktighet. Analysen av varje pilotstudie innehaller en resultatutvérdering av
matdata och diagram men ocksa skadeanalys och konstruktionsanalys.



Hedebratt: Integrerad projektering och produktion av industrigolv — metoder for att 6ka
kvaliteten

Nagra slutsatser visar bl.a. att 6verraskande stora krymprorelser kan ske i golvet och att
krympningen pa betongen varierar avsevart. Matningar indikerar att krypningen i betong
ar stor i tidigt stadium, vilket reducerar sprickbildningen i golvet. Kvaliteten av
industrigolvet paverkas till stor del av aktorernas kompetens. Samverkan i byggprocessen
leder till effektivare och mindre kostsamma I6sningar i konstruktion, val av material och
Okad flexibilitet for entreprendrer och bestallare. Den integrerade metoden é&r ett steg i ratt
riktning och fungerar pa avsett satt.

Flera uppslag till fortsatt forskning har kommit fram under tiden for doktorandprojektet.
- Langtidseffekter for stalfiberarmerade palunderstodda golv.

- Enbart stalfiberarmerade eller kombinationsarmerade palunderstodda plattor, hur
fungerar de statiskt och dynamiskt och vad hander om grova sprickor uppstar?

- Lastbegreppet — hur uppfattas det och hur anvands det?
- Hur paverkar manskliga faktorn kvaliteten i byggprocessen?

- Vidareutveckling av den integrerade metoden for projektering och produktion av
industrigolv.

Ovrigt

Projektet utgor tekn. lic. Jerry Hedebratts doktorandprojekt och har bedrivits pa halvtid
vid avdelningen for brobyggnad, institutionen for byggvetenskap, KTH, mellan 2001 och
2005, med professor Johan Silfwerbrand som huvudhandledare. Projektet har finansierats
av Tyréns och SBUF via NCC AB. Kontaktperson vid NCC AB har varit adj. prof. Jan
Byfors. Licentiatavhandlingen presenterades muntligt vid ett licentiatseminarium den 18
februari 2005 vid KTH. Diskussionsledare var prof. Mats Emborg, LTU.
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